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(54) DISPOSITIF D'EMPILAGE ET DE TRANSFERT DE CAHIERS INIPRIMES SOUS FORME DE CARTOUCHES. 



tl_a presente concerne un dlspositif automatique d'em- 
je horizontal et de transfer! de cahiers sous forme de 
cartouches de cahiers empiles. . 

L'invention consiste en ce que les moyens de transfert 
dudit dispositif sont constitues de deux chariots (3) et (4) tn- 
dependants et entrainables en deplacement sous, et le long 
de la table d'empilage independamment run de I autre, le 
chariot (3) presentant un element d'appui (3a) propre a re- 
poser contre Pextremite avant d'une cartouche, ledit ele- 
ment d'appui (3a) du chariot mobile (3) etant escamotable 
sous la table d'empilage (2), et le chariot (4) presentant un 
element de butee (4a) propre a reposer contre I extremite 
arriere d'une cartouche formee, ledit element de butee (4a) 
s'introduisant entre deux cahiers (C) separes. 

Application aux dispositifs d'empilage et de transfert de 
cahiers empiles sous forme de cartouche. 
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nis positif dlemsilage et de transfert de cahiers imprimes 
sous forme de c artouches. 

La presente invention a pour objet un dispositif automatique 
d'empilage et de transfert de cahiers imprimes sous forme de 
cartouches desdits cahiers qui sont ensuite emballees, de 
preference par cerclage, puis palettisees pour expedition. 
L 1 invention conceme plus particulierement un dispositif 
d'empilage horizontal de cahiers imprimes pouvant fonctionner 
a des cadences tres elevees. 



Dans un dispositif de ce type, chaque element mobile presente 
un temps de cycle qui lui est propre. Le cycle d'un element 
mobile est defini par la serie de mouvements qu'il ^ffectue 
et le temps de cycle est le temps qu'il met pour effectuer 
cette serie de mouvements et revenir a son etat initial. 
Chaque element mobile presente un temps de cycle minimum et 
le temps de cycle minimum du dispositif complet est alors le 
plus long de tous les temps de cycle minima des elements 
mobiles constituant le dispositif. Aussi, la recherche de 
35 dispositif pouvant fonctionner a cadence elevee consiste a 
obtenir un dispositif presentant un temps de cycle le plus 
court possible. 
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Dans un dispositif d'empilage et de transfert de cahiers 
imprimes sous forme de cartouches, le cycle le plus long 
provient toujours des elements de pressage et de transfert de 
la cartouche empire vers un dispositif d'emballage. 

Le temps de cycle minimum d'un tel dispositif d'empilage et 
de transfert est done le temps que mettent les elements de 
transfert de cahiers a presser et a transferer la cartouche 
de la partie empilage vers un dispositif d'emballage et a 
revenir a leur etat initial. 

On connait des installations pour le traitement de cahiers 
imprimes permettant leur empilage horizontal et leur 
transfert en ligne sous forme de cartouches, dans lesquelles 
un chariot presseur mobile sous la table d'empilage et 
constitue de deux elements relies par des verins permet la 
prise d'une cartouche de cahiers formee pour l'emmener vers 
un poste d'emballage, en particulier par cerclage, ladite 
cartouche etant soulevee par ledit chariot au cours de son 
transfert. Un autre chariot mobile sous la table d'empilage, 
pourvu de doigts d'empilage assure le maintien d'une nouvelle 
cartouche en formation. La cartouche recoit de preference une 
planche a l'avant lors de 1'apparition d'une nouvelle 
cartouche et est emmenee ensuite par le chariot presseur vers 
un poste de distribution d'une deuxieme planche, des contre- 
doigts etant amenes contre 1'arriere de la cartouche de 
maniere a pouvoir reculer le chariot presseur et former un 
espace entre lesdits contre-doigts et le chariot presseur 
dans lequel est inseree la deuxieme planche. 

Outre les problemes de salissures des cahiers lies a la 
presence des contre-doigts, le temps de traitement est 
relativement long du fait notamment de 1'avancee du chariot 
presseur et de son recul lors de 1' insertion de la planche 
arriere. De plus, la mise en place de la premiere planche 
intervenant directement sur la nouvelle cartouche en 
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formation, dans le cas de cadences §levees, il est difficile 
de synchroniser cette insertion de la planche avant. 

Par EP-A-0 709 330, on connait un dispositif de transfert de 
5 cahiers constituS d'un chariot presentant deux parties, une 
partie inferieure d 1 entrainement en translation dudit chariot 
portant une partie superieure agencee pour venir en saillie 
dans la table d'empilage pour soulever les cahiers imprimes 
de maniere a les transferer, des moyens d 1 entrainement 
10 pneumatique entre la partie inferieure et la partie 
superieure permettant de soulever et d'abaisser la partie 
superieure. Un tel dispositif presente done un chariot de 
transfert dont la longueur limite la longueur de la cartouche 
de cahiers a transferer, 

\5 

Par EP-A-0 623 542, on connait un dispositif pour former des 
cartouches de cahiers horizontales depuis un chemin d'arrivee 
vertical. Ce dispositif comporte un separateur forme de deux 
parties ecartables qui est insere au sein du flux de cahiers, 

20 entre deux cahiers, par le dessous de la table d'empilage et, 
une fois ledit separateur introduit, les deux parties du 
separateur s'ecartent en delimitant respectivement une 
cartouche formee et une cartouche en cours de formation. La 
cartouche formee peut alors §tre apprehend£e par un 

25 dispositif de transport pour l'amener vers un poste de 
pressage. Ce dispositif de transport est constitue de deux 
elements mobiles positionnes au-dessus de la table d'empilage 
et pouvant coulisser le long de ladite table d'empilage 
jusqu'a un poste de cerclage, chaque element mobile £tant 

30 constitue de deux parties qui s'etendent transversalement a 
la direction d'avancee de la table d'empilage. Ces parties 
peuvent coulisser l'une par rapport a l 1 autre de maniere a 
s'ecarter de part et d* autre de la table et a se rapprocher 
au-dessus de la table d'empilage, s 1 interposant ainsi sur le 

35 chemin d'empilage. De ce fait, lorsque l 1 element mobile du 
dispositif de transport sert d'appui a l'extremite avant 
d'une cartouche, les deux parties dudit Element sont 
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rapprochees l'une de 1' autre tandis que les deux parties de 
1 1 Element mobile du dispositif de transport propre a se 
positionner a la fin d'une cartouche formee sont ecartees de 
part et d' autre de la table d'empilage et ne sont rapprochees 
5 1 1 une de 1' autre pour servir de butee que, lorsque le 
s§parateur a menage une separation au sein du flux de 
cahiers. 

Ce dispositif de formation de cartouches propose en outre de 
10 mettre en place, a l'aide des elements du dispositif de 
transport, des planches d'extr£mite pour une cartouche 
provenant d'un magasin situe a cote de la table d'empilage,, 
lesdites planches etant soulevees et amenees sur la table 
d'empilage a 1 1 aide des elements de transport. Ainsi, la 
15 planche arriere est introduite entre 1* element de separation 
a 1* arriere de la cartouche formee et I 1 element mobile de 
transport pour l'extremite arriere, l 1 element de separation 
est ensuite efface et 1' Element mobile de transport pour 
l 1 extremity arriere maintient la planche arriere contre 
20 l'extremite de la cartouche. 

Une fois la cartouche formee amenee vers un autre poste, les 
deux elements mobiles de transport emprisonnent entre eux une 
planche qu'ils amenent a l'extremite avant d'une cartouche en 

25 formation, 1 'element mobile destine a reposer a l f arriere de 
la cartouche ecarte ses deux parties de part et d' autre de la 
table d'empilage pour liberer la planche face a l'extremite 
avant de la cartouche et 1' Element de separation reposant 
contre ladite extremite avant peut alors s'ef facer sous la 

30 table d'empilage, la planche reposant entre l'extremite avant 
et 1* element mobile de transport pour l'extremite avant. 

Un tel dispositif presente plusieurs inconvenients. D'une 
part, il est d'une structure relativement compliquee et 
35 encombrante du point de vue du dispositif de transport loge 
au-dessus de la table d'empilage qui doit etre coulissant au- 
dessus, et le long, du chemin d'empilage des cahiers et qui 
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de plus presente des elements coulissant transversalement 
audit chemin. Ce dispositif necessite en particulier un 
carter de protection qui condamne l'acces d'un operateur a la 
cartouche en formation. 

D 1 autre part, un tel dispositif, lorsqu'il est applique a des 
dispositifs d'empilage de cahiers a cadence elevee, presente 
un cycle de traitement relativement long dans la mesure ou la 
phase de mise en place des planches utilisant les moyens de 
transport de la cartouche requiert un certain laps de temps 
qui allonge la longueur du cycle de formation des cartouches, 
ce qui peut s'avirer genant. 

Par AT-B-393 820, on connait un dispositif d'empilage de 
cahiers imprimes sous forme de cartouches dans lequel on 
forme une cartouche par introduction d' elements de separation 
entre deux cahiers imprimes. Ces elements de separation sont 
positionnes au-dessus de la table d'empilage et s'engagent 
done entre deux cahiers depuis le dessus de l'empilage. Ces 
elements de separation sont portes par deux supports 
distincts et independants positionnes au-dessus de ladxte 
table d'empilage de maniere a etre entraines en translation 
le long, et au-dessus de ladite table. Ainsi, une fois les 
elements de separation introduits entre deux cahiers empiles, 
ces elements sont ecartes les uns des autres de maniere a 
separer les cahiers imprimes en une cartouche formee et une 
cartouche en formation. Ce dispositif comporte en outre des 
moyens de butee positionnes sur le chemin d'avancee des 
supports des elements de separation et qui cooperent avec 
ceux-ci pour permettre la mise en place de planches a 
1-arriere d'une cartouche formee et a l'avant de la cartouche 
en formation. Ainsi une planche est inseree entre les 
elements de separation a 1'arriere de la cartouche formee et 
ceux a l'avant de la cartouche en formation qui arrive de 
i sorte que, lorsque les elements de separation sont retires a 
1-arriere de la cartouche formee, la planche est mise en 
place a 1'arriere de la cartouche formee et est maintenue par 
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l'avant de la cartouche en formation pourvu des autres 
elements de separation, puis les elements de separation sont 
de nouveau introduits a l'arriere de la planche. Ce type de 
dispositif propose done une separation au sein d'un empilage 
a l'aide d' elements de separation entraines de maniere 
distincte, l'un cooperant en outre avec une butee d'appui 
pour emmener la cartouche formee tandis que 1' autre se 
synchronise avec 1 ' avancee de la table d'empilage. 

Un tel dispositif presente des inconvenients dans la mesure 
ou, pour des cadences elevees d'empilage et de transfert, la 
mise en place des planches conduit a un temps de cycle trop. 
long, cette mise en place utilisant les elements de 
separation de 1« empilage et un temps d' avancee de la 
cartouche en formation. De plus, un temps supplemental est 
necessaire pour faire intervenir ensuite des elements de 
transfert additionnels pour prendre en. charge la cartouche 
formee et l'entrainer vers un autre poste de traitement de 
maniere a liberer la butee d'appui ainsi que les elements de 
separation. En outre, lors de la mise en place des planches, 
depuis un magasin lateral a la table d' empilage, la planche 
est positionnee de telle sorte qu'elle peut entrainer des 
cahiers lors de sa mise en place ou bien elle peut basculer 
sur ladite table d'empilage. De plus, lors de 1 ' introduction 
des elements de separation, on risque d ' endommager les 
cahiers. 

Par EP-A-0 741 101, on connait un dispositif de separation de 
paquets de cahiers empiles horizontalement dans lequel on 
prevoit une parol d'arrivee verticale des cahiers sur une 
table d'empilage, ladite parol pouvant basculer vers 
l'arriere par rapport au point d'empilage des cahiers sur 
ladite table, un premier chariot mobile sous la table 
d'empilage presentant des coins de separation et des dents de 
separation deployables au-dessus de la table d'empilage, 
ainsi qu'un second chariot pourvu de dents de butee et de 
dents d'appui. Pour separer une cartouche formee du reste du 
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flux de cahiers, on bascule vers l'arriere la paroi verticale 
tandis que le chariot portant les coins de separation se 
deplace vers la cartouche formee, les coins en saillie au- 
dessus de la table d'empilage venant buter contre le bord 

5 inferieur d'un cahier formant le dernier cahier de la 
cartouche. L f espace form€ par le basculement de la paroi 
verticale accueille les cahiers suivants qui tombent de ce 
fait en etant separes du dernier cahier de la cartouche 
formee. Les dents de separation solidaires des coins de 

10 separation et les dents de butee du second chariot sont 
introduites entre le dernier cahier de la cartouche form6e et 
le premier cahier de la nouvelle cartouche en formation 
tandis que les dents d'appui dudit second chariot reposent a 
I'avant de la cartouche. 

15 

La cartouche form6e est alors eminence par le second chariot 
entre les dents de butee et les dents d'appui vers un autre 
poste de l'empileur tandis que le premier chariot se deplace 
avec la nouvelle cartouche en formation en appui sur les 

2() dents de separation, la paroi verticale d'amenee des cahiers 
etant basculee a sa position initiale. Le second chariot est 
ensuite ramene avec ses dents de butee en retrait sous la 
table d'empilage tandis que ses dents d'appui en saillie 
viennent reposer a l f avant de la cartouche en formation. Les 

25 dents de separation sont alors ramenees en retrait sous la 
table d'empilage et le chariot de separation est ramene au 
point d'empilage des cahiers. Dans ce type de dispositif, la 
phase de separation est declench£e a 1 1 aide de detecteurs 
quand est decelee une longueur de cartouche determinee 

30 correspondant notamment a la longueur du second chariot. 

Le second chariot peut §tre constitue de deux elements relies 
de maniere telescopique, ce qui permet des longueurs de 
chariot differentes. 

35 

Un tel dispositif n 1 off re cependant pas une separation sure 
d'une cartouche au sein d'un flux continu d'empilage, en 
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particulier sur des dispositifs d'empilage a grande cadence. 
En effet, le basculement du chemin d'amenee vertical des 
cahiers peut provoquer des perturbations importantes dans le 
flux des cahiers et dans la regularity de leur empilage 
horizontal. En outre, 1 • introduction des coins de separation 
peut egalement provoquer des perturbations en ce qu'un dos de 
cahier peut etre repousse par lesdits coins et ne plus etre 
correctement empile. 

En outre, dans ce dispositif, la mise en place de planches 
avant et arriere aux extremites de la cartouche est le plus 
souvent effectuee apres le transfert en ligne de la cartouche 
formee a l'aide du second chariot. Dans ce type de 
dispositif, ladite mise en place des planches peut etre 
effectuee au meme stade que le pressage de la cartouche, les 
planches etant mises en place a l'aide de pinces de pressage 
disposees a 1' avant et 1' arriere de la cartouche. De ce fait, 
dans un dispositif tel que decrit ci-dessus, soit on choisit 
de ne pas presser la cartouche formee durant son transfert 
pour eviter d ' endommager les cahiers imprimes directement en 
contact avec les dents de butee et d'appui du chariot et de 
ce fait, on a une Vitesse de transfert ralentie, soit on 
choisit une vitesse de transfert rapide et on presse la 
cartouche formee malgre le risque d • endommager les cahiers. 

En outre, un dispositif comportant un chariot telescopique 
pour le transport de la cartouche presente 1 • inconvenient 
d'etre limite dans sa capacite de rapprochement et 
d'ecartement entre 1-extremite avant et l'extremite arriere 
du fait de sa construction. 

Tous ces dispositifs d'empilage horizontal de cahiers, outre 
les inconvenients enonces ci-dessus, ne permettent pas 
toujours une utilisation dans le cas d'un empilage a grande 
cadence. En effet, les etapes de pose <ies planches 
d'extremite de cartouches additionnent leur temps et 
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rallongent le temps d'un cycle qui, le plus souvent, est 
alors incompatible avec des empileurs a grande cadence. 

Par ailleurs, le pressage realise par des moyens a commande 
5 pneumatique ou hydraulique est imprecis et dif f icilement 
reglable ce qui peut entrainer des dommages dans la 
cartouche. 

L* invention a pour but principal de proposer un dispositif 
in automatique d' empilage horizontal et de transfert de cahiers 
sous forme de cartouches, d'une realisation et d'une 
conception telles qu*il permet de realiser facilement un 
empilage des cahiers, la separation d'une cartouche desdits 
cahiers empiles et son transport, les moyens de transfert 
15 dudit dispositif etant tels qu'ils off rent un temps de cycle 
performant, une plus grande liberte pour leur entrainement en 
translation le long de la table, leurs longueurs minimale et 
maximale d'ecartement entre leur partie reposant a l'avant 
d'une cartouche formee et leur partie reposant a 1 1 arriere 
20 d'une cartouche formee, et assurant de maniere efficace et 
precise un pressage de la cartouche formee tout en laissant a 
un operateur un acces libre et sans danger h la cartouche en 
f ormation. 

25 A cet effet, 1 1 invention a pour objet un dispositif 
automatique d' empilage horizontal et de transfert de cahiers 
sous forme de cartouches de cahiers empiles, du type 
comprenant : 

- un convoyeur d'amenee des cahiers imprimes sous forme de 
3» nappe , 

- une tete d ! empilage horizontal des cahiers a chemin 
d'amenee vertical desdits cahiers, 

- une table d' empilage sur laquelle les cahiers viennent 
reposer sur leur dos, 

?o - des moyens agences pour former une separation entre deux 
cahiers empiles pour former une cartouche de cahiers, 
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- des moyens de transfert d'une cartouche de cahiers formee, 
mobiles sous, et le long de, la table d'empilage, comportant 
au moins un element d'appui en saillie au-dessus de la table 
d'empilage et contre lequel s'appuie l'extremite avai\t d'une 
5 cartouche, et au moins un element de butee entrainable entre 
une position effacee sous la table d'empilage et une position 
en saillie au-dessus de la table d'empilage, position a 
laquelle ledit element de butee s'etend contre l'extremite 
arriere d'une cartouche formee, 
10 - un organe d'appui pour une nouvelle cartouche en formation 
porte par un premier chariot mobile sous et le long de la 
table d'empilage, ledit organe d'appui etant entrainable 
entre une position effacee au-dessous de la table d'empilage 
et une position en saillie au-dessus de ladite table, et 
15 - des moyens pour la distribution et la mise en place de 
planches avant et arriere aux extremites d'une cartouche 
depuis un magasin de planches dispose adjacent a la table 
d'empilage, caracterise en ce que les moyens de transfert 
sont constitues d'un deuxieme chariot et d'un troisieme 
20 chariot independants et entrainables en deplacement sous et 
le long de la table d'empilage independamment l'un de 
1 'autre, le deuxieme chariot presentant 1' element d'appui 
propre a reposer contre l'extremite avant d'une cartouche, 
ledit element d'appui du deuxieme chariot mobile etant 
2? escamotable sous la table d'empilage, et le troisieme chariot 
presentant ledit element de butee propre a reposer contre 
l'extremite arriere d'une cartouche formee, ledit element de 
butee s ' introduisant entre deux cahiers separes. 

30 Ainsi, de maniere avantageuse, les deux chariots mobiles 
ainsi que le premier chariot mobile sont entrainables en 
deplacement de maniere independante les uns des autres, de 
preference par des moyens de commande electriques, ce qui 
permet de conferer aux uns et aux autres des vitesses de 

35 deplacement differentes, de leur faire subir des 
accelerations ou des ralentissements et de les entrainer dans 
le sens d'avancee de la table d'empilage puis dans le sens 
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contraire et ce, de maniere independante , chaque chariot 
etant entralne de maniere synchrone selon les differentes 
phases de f onctionnement du dispositif . 

5 Le deuxieme et le troisieme chariots etant places sous la 
table d'empilage, 1 1 acces a ladite table d f empilage est 
possible des lors que les elements d'appui et de butee portes 
par lesdits deuxieme et troisieme chariots sont escamot^s 
sous la table, que lesdits chariots soient mobiles ou 

10 immobiles. Ainsi, un operateur peut controler visuellement 
une cartouche en formation et intervenir sur ladite cartouche 
en formation, par exemple, pour retirer un cahier d£chir£ ou 
mal positionne dans ladite cartouche. 

15 L' element d'appui en saillie au-dessus du niveau de la table 
d'empilage et contre lequel s'appuie 1 ' extremite avant d'une 
cartouche etant egalement escamotable sous la table 
d'empilage, lorsque les deuxieme et troisieme chariots sont 
ramenes vers la tete d'empilage, aucun element d'appui ou de 

20 butee n'est en saillie au-dessus de la table d'empilage, ce 
qui assure une plus grande securite a 1' ensemble, en 
particulier lorsqu 1 un operateur intervient sur la cartouche 
en formation. 

25 De maniere particulierement avantageuse, les deuxieme et 
troisieme chariots mobiles etant entrainables en deplacement 
independamment l'un de 1' autre, il est alors possible 
d'instaurer au sein de la cartouche, entre ces chariots .de 
transfert, une pression reglable electriquement par la 

30 vitesse respective des deuxieme et troisieme chariots et le 
couple impose par les moyens de commande electrique tels que 
des moteurs des deux chariots. De plus, la commande des 
moteurs peut etre effectuee de maniere numerique. 
L'ajustement et le reglage de cette pression s'effectuent en 

35 consequence de maniere plus fine et plus precise qu'avec des 
moyens de pressage a commande pneumatique ou hydraulique. 
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De preference, la pression appliquee se situe dans la plage 
de 0 a 500 kg. 

Ainsi, il est possible d'instaurer ou non une pression au 
5 sein de la cartouche et d'ajuster ladite pression en fonction 
du type de cahiers transportes- Avec un dispositif selon 
1' invention, il est possible de serrer tres fortement des 
cahiers qui sont symetriques et stables ou tres peu une 
cartouche de cahiers dissymetriques (par exemple presentant 
Hi un pli plus epais) qui eclaterait au moindre serrage 
longitudinal exerce de maniere pneumatique par des moyens 
connus • ; 
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En outre, les chariots etant independants, on peut realiser 
avec un meme dispositif des cartouches de cahiers de 
differentes longueurs et, en theorie, sans limites de 
longueurs. De plus, l'ecartement minimal entre les deux 
chariots est plus avantageux que dans les dispositifs pourvus 
de moyens de transfert telescopiques . 



Les moyens agences pour former une separation entre deux 
cahiers de maniere a separer un empilage de cahiers en une 
cartouche formee et une cartouche en formation peuvent etre 
tous moyens de separation appropries et connus en soi. De 
25 preference, le dispositif selon 1 ' invention comporte en tant 
que moyens agences pour former une separation entre deux 
cahiers, un dispositif de separation de cahiers dans la nappe 
d'amenee des cahiers de sorte a creer un espace de separation 
entre deux cahiers au niveau du point d' empilage. 



Afin de favoriser la formation de cartouche sans 
deterioration de celle-ci, en particulier au cours du 
pressage et du transfert de la cartouche formee, un 
dispositif selon 1 ' invention se propose de mettre en place 
des planches a l'avant et a l'arriere d'une cartouche avant 
son transfert et ce, sans que le cycle de traitement soit 
rallonge, ce qui permet d'utiliser en particulier un tel 
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dispositif en tant que dispositif d'empilage et de transfert 
a cadence elevee. 

Un autre avantage de 1" invention est done de proposer que ia 
5 mise en place des planches aux extr£mit<§s de la cartouche se 
realise de maniere efficace, sure et rapide. 

A cet effet, les moyens de distribution et de mise en place 
d ! une planche a l'extr^mite" avant d'une cartouche sont les 

10 memes que ceux pour la mise en place de la planche a 
l'extremite arriere de la cartouche et comportent en outre 
des moyens de retenue des cahiers interposables dans le 
chemin d'avancee de l'empilage a proximite du point 
d'empilage et cooperant avec 1' element de butee du troisieme 

15 chariot mobile ou l'organe d'appui porte par le premier 
chariot mobile de maniere a creer, entre lesdits moyens de 
retenue interposes sur le chemin d'avancee de I'empilage et 
ledit element de butee ou ledit organe d'appui, un espace de 
reception d ! une planche arriere ou respectivement avant pour 

20 une cartouche, lesdits moyens de retenue etant positionnes de 
sorte que ledit espace est cree en correspondance avec les 
moyens de distribution, connus en soi, d ! une planche depuis 
un magasin de stockage. 

25 Ainsi, de maniere avantageuse, le troisieme chariot mobile 
etant entraine en translation de maniere independante du 
deuxieme chariot mobile/ ledit troisieme chariot mobile peut 
se deplacer en translation pour cooperer avec les moyens de 
retenue sans perturber l'avancee du deuxieme chariot mobile. 

30 

De maniere avantageuse, les moyens de retenue sont constitues 
par deux volets disposes respectivement de part et d 1 autre de 
la table d'empilage et entrainables en translation 
transversalement au sens d'avancee des cahiers empiles en 
35 rapprochement l'un de l 1 autre de sorte qu'ils sont interposes 
sur le chemin d'avancee de la table d'empilage et en 
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ecartement l'un de 1' autre de sorte qu'ils s'effacent et 
liberent le chemin d'avancee de .1 ' empilage . 

Lorsqu'une separation apparait entre deux cahiers, par 
exemple par 1' apparition d'un espace de separation au point 
d 1 empilage, cette separation ou espace de separation se situe 
avant les moyens de retenue sur la table d- empilage. 
L' element d'appui du deuxieme chariot mobile repose contre 
l'extremite avant de la cartouche qui etait jusque la en 
formation. L 1 element de butee du troisieme chariot mobile est 
alors introduit a l'extremite arriere de la cartouche formee 
et entraine 1- arriere de ladite cartouche formee au-dela des. 
moyens de retenue des cahiers dans le chemin d'avancee de 
1 -empilage qui, alors interposes dans le chemin d'avancee de 
1 -empilage, forment entre eux et 1- element de butee du 
troisieme chariot un espace de reception dans lequel les 
moyens de distribution d'une planche introduisent une 
planche, ledit element de butee s'effacant alors au-dessous 
de la table d' empilage et etant entrainS par le troisieme 
chariot mobile en deplacement dans le sens contraire du sens 
d'avancee pour venir en coincidence ou en arriere des moyens 
de retenue entre lesquels ledit element de butee est amene de 
nouveau en saillie au-dessus de la table d' empilage derriere 
la planche arriere a l'extremite arriere de la cartouche 
25 formee. La cartouche est ensuite emmenee par lesdits deuxieme 
et troisieme chariots mobiles vers un poste d'emballage tel 
qu'un poste de cerclage dont le tunnel de cerclage est 
posit ionne en ligne a l'extremite de la table d' empilage. 



2(1 



30 



3:* 



Ainsi, lorsque la planche est introduite entre les moyens de 
retenue et 1 'element de butee du troisieme chariot mobile, 
celui-ci peut etre efface sous la table d' empilage dans la 
mesure ou les moyens de retenue maintiennent la planche et 
les cahiers de l'extremite arriere de la cartouche, evitant 
par consequent 1 • ecroulement de 1' empilage de cahiers, le 
temps que 1' element de butee soit de nouveau amene en saillie 
derriere la planche. 
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De maniere avantageuse, le troisieme chariot mobile etant 
entraine en deplacement de maniere independante par rapport 
au deuxieme chariot mobile dont l'element d'appui s'etend 

5 contre I'extremite avant de la cartouche, on imprime une 
vitesse superieure audit troisieme chariot mobile pour 
entrainer l'arriere de la cartouche formee au-dela des moyens 
de retenue et ramener ledit element de butee derriere la 
planche distribute de sorte que cette distribution et cette 

in mise en place de la planche arriere s'effectuent en un temps 
tres reduit par rapport au temps du cycle. 

De preference, l'organe d'appui porte par le premier chariot 
mobile est introduit egalement entre deux cahiers separes, 

15 par exemple dans I 1 espace de separation au point d'empilage, 
de maniere a reposer contre 1* extremity avant d'une nouvelle 
cartouche en formation et, lorsqu'il arrive au voisinage ou 
en coincidence avec les moyens de retenue interposes dans le 
chemin d'empil age, ledit organe d'appui est entraine par le 

2() premier chariot mobile au-dela desdits moyens de retenue de 
maniere a creer un espace entre lesdits moyens de retenue et 
ledit organe d'appui, espace dans lequel les moyens de 
distribution d'une planche introduisent une planche pour 
I'extremite avant de la cartouche en formation, ledit organe 

25 d'appui etant ensuite ramene sensiblement en coincidence avec 
les moyens de retenue de maniere a emprisonner la planche 
avant tandis que les moyens de retenue sont actionnes pour 
liberer le chemin d'avancee de l'empilage. 

30 Ainsi, les cahiers de la cartouche en formation sont retenus 
par les moyens de retenue interposes dans le chemin 
d'empilage alors que l'organe d'appui est ecarte de 1 1 avant 
de la cartouche. Avantageusement , la mise en place de la 
planche s'effectue egalement en temps masque par rapport au 

35 cycle de formation de la cartouche car cette mise en place de 
la planche s'effectue au cours de la formation de la 
cartouche tandis que la cartouche precedents est transportee. 
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De plus, on obtient une mise en place de la planche d'une 
precision et d'une fiabilite totalement independantes de la 
vitesse de production des cahiers qui arrivent, 
1 • entrainement en deplacement de l'organe d'appui par son 
5 chariot mobile etant alors totalement independant de la 
vitesse d'avancee de la cartouche en formation et ne la 
perturbant pas. 

Tous les mouvements pour la mise en place de la planche a 
K. l'avant de la cartouche et a l'arriere de ladite cartouche 
sont effectues en parfaite synchronisation avec la vitesse 
relative d'empilage, cette synchronisation etant permise du 
fait de la maitrise des vitesses d ' entrainement en 
translation des chariots mobiles independants, en particulier 
15 du fait de la maitrise numerique de la commande des vitesses 
des moteurs entrainant lesdits chariots. 

En particulier, a l'aide de certaines technologies de moteur, 
on obtient un arret des moteurs avec blocage et conservation 
2() parfaite de la pression au sein de la cartouche. 



De maniere avantageuse, avec le dispositif selon 1- invention, 
on obtient ainsi une cartouche formee presentant une planche 
a ses deux extremites de telle sorte gu'il est possible, sans 

25 endommager la cartouche, de la presser entre les deux 
chariots mobiles des 1 'ejection de la cartouche et d'imposer 
une vitesse de transfert elevee au cours du transfert en 
ligne de la cartouche vers un autre poste en faisant glisser 
ladite cartouche sur la table d'empilage. Ce dispositif est 

30 done approprie pour une utilisation en tant que dispositif 
d'empilage de cahiers, de formation de cartouches desdits 
cahiers et de transfert desdites cartouche a cadence elevee. 

De preference, on met en place a l'extremite de la table 
35 d'empilage un poste d'emballage tel qu'un poste de cerclage 
qui se trouve ainsi en ligne avec le dispositif d'empilage 
selon 1' invention, les deuxieme et troisieme chariots dudit 
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dispositif entralnant en ligne une cartouche jusqu'audit 
poste de cerclage. 

Selon une forme de realisation preferee du dispositif selon 
1' invention, 1' element de butee du troisieme chariot mobile 
est realise sous la forme d'au moins un doigt de butee 
entrainable entre une position ou il est en saillie au-dessus 
de la table d'empilage et une position ou il est efface sous 
la table d'empilage, une courroie dont les extr£mites sont 
f ixees au chariot etant enroulee autour du doigt en passant 
par 1» extremity superieure et 1 • extr<§mit<§ inferieure dudit 
doigt pourvues respectivement d'un galet rotatif de telle 
sorte que, lors de la mise en saillie d»un doigt de butee au- 
dessus de la table d'empilage pour venir en butee contre 
1'extremite arri&re de la cartouche formee, les extr^mites du 
doigt roulent le long de la boucle formSe par la courroie et 
ladite courroie entralnee par le doigt applique sa surface 
contre la surface du cahier et, lors de l'effacement dudit 
doigt, la courroie se deroule et s'ecarte de la surface dudit 
cahier. La surface de la courroie reste done immobile par 
rapport a la surface du cahier, e'est-a-dire sans glissement, 
lors de 1 1 introduction ou de l^scamotage du doigt de butee. 

De preference, l'element d'appui du deuxiSme chariot mobile 
est realise sous forme d'au moins un doigt d'appui d»un type 
connu en soi ou realist de la meme mani£re qu'un doigt de 
butee tel que decrit ci-dessus. 

De preference, chaque volet des moyens de retenue des cahiers 
presente egalement au moins une courroie formant une boucle 
entourant ledit volet, les extrSmites de la courroie etant 
fixes par rapport audit volet de sorte que le volet se 
deplace dans ladite courroie et lorsque des cahiers viennent 
en butSe contre lesdits volets, la courroie est appliquee 
contre la surface des cahiers et lorsque les volets 
s'ecartent de part et d» autre de la table d'empilage pour 
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liberer les cahiers, la courroie se deroule et s'ecarte de la 
surface des cahiers sans frottement sur lesdits cahiers. 

On evite ainsi tout risque d 1 endommagement, de maculage des 
cahiers lie au frottement et au glissement du ou des doigts 
ou des volets contre les cahiers lors du mouvement coulissant 
desdits doigts de butee ou d'appui ou des volets de retenue. 

On decrira maintenant 1 ' invention plus en detail en reference 
au dessin annexe dans lequel : 



les figures la et lb representent respectivement une vue ; 
laterale et une vue du dessus d'une partie du dispositif 
selon 1' invention lors de 1' apparition d'un espace de 
15 separation dans l'empilage ; 

les figures 2a et 2b representent respectivement une vue 
laterale et une vue du dessus du dispositif selon les figures 
la et lb lors du degagement de la cartouche formee ; 



les figures 3a et 3b representent une vue laterale d'un doigt 
de butee du troisieme chariot d'un dispositif selon 
1' invention ; et 

25 les figures 4a et 4b representent respectivement une vue 
laterale du poste de cerclage d'un dispositif selon 
1' invention et une vue avant dudit poste. 

Les figures la, lb, 2a et 2b representent, pour des raisons 
30 de clarte, uniquement une partie du dispositif d'empilage 
selon 1' invention, le chemin d'amenee des cahiers en nappe, 
les raoyens agences pour former une separation entre deux 
cahiers dans l'exemple represents ici un dispositif de 
separation de cahiers au sein de la nappe d'amenee et le 
35 poste d'emballage en sortie du dispositif n'etant pas 
represents dans la mesure ou ils peuvent etre de types 
connus en soi . 
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La tete d'empilage, qui peut etre d'un type connu en soi , est 
representee egalement de fagon partielle, les figures la, lb, 
2a et 2b ne representant que le chemin d'amenee vertical 1 
des cahiers C jusqu'au point d'empilage sur la table 
5 d'empilage 2. 

Un element d'appui 6 pour recevoir les cahiers C d'une 
nouvelle cartouche en formation est porte par un premier 
chariot 7 mobile sous et le long de la table d'empilage 2. 

10 

Le dispositif selon 1' invention comporte des moyens de 
transfert permettant 1 ' amenee d'une cartouche formee vers un 
autre poste de traitement de la cartouche formee tel qu'un 
poste de cerclage. 

15 

Ces moyens de transfert sont constitues par un deuxieme et un 
troisieme chariots independants mobiles sous et le long de la 
table d'empilage 2. Le deuxieme chariot mobile 3 comporte un 
Element d'appui constitue au moins d'un doigt d'appui 3a, de 
20 preference deux, en saillie au-dessus de la table d'empilage 
2 et propres a s'etendre contre l'extremite avant d'une 
cartouche- De preference, les doigts d'appui 3a sont realises 
eff arables sous la table d'empilage 2. 

25 Le troisieme chariot mobile 4 est positionne derriere le 
premier chariot mobile 3 dans le sens de l'avancee de la 
table d'empilage 2 et porte un element de butee 4a 
entrainable en coulissement par rapport audit chariot 4 entre 
une position ou il est efface sous la table d'empilage 2 et 

30 une position ou il est en saillie au-dessus de la table 
d'empilage 2 de maniere k venir en butee contre 1 1 extremite 
arriere d'une cartouche formee. 

Une cartouche est formee lorsqu ' apparait un espace de 
35 separation 5 au sein de l'empilage resultant de 1' action des 
moyens de separation des cahiers dans la nappe d' amenee. 
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Lorsque 1 • espace de separation 5 apparait sur la table 
d'empilage 2, 1' element de butee 4a du troisieme chariot 
mobile 4 positionne sous la table d'empilage 2 a proximite du 
point d'empilage est entraine de maniere synchrone en saillie 
au-dessus de ladite table 2 a 1'interieur de 1' espace de 
separation 5 de maniere a venir en butee contre le dernier 
cahier empile avant cet espace de separation 5, ies doigts 
d'appui 3a reposant centre l'avant de la cartouche. 

De meme, on introduit dans ledit espace de separation 5 
1'organe d'appui 6 pour recevoir les cahiers de la nouvelle 
cartouche en formation arrivant apres 1< espace de separation 
5. Cet organe d'appui 6 est porte par le premier chariot 7 et 
est entrainable en coulissement par rapport audit chariot 7 
entre une position effacee sous la table 2 et une position en 
saillie au-dessus de la table 2. 

Les deux chariots 3 et 4 des moyens de transfert et le 
chariot 7 de 1' organe d'appui 6 sont entrainables en 
deplacement sous, et le long de la table d'empilage, dans le 
sens d'avancee de ladite table et le sens contraire, 
independamment les uns des autres et de preference a 1-axde 
de moyens de commande electrique. 

De preference, les chariots 3 et 4 se deplacent guides dans 
des rails longitudinaux 13 positionnes sous la table 2 
sensiblement a 1- aplomb des bords longitudinaux de la table 2 
tandis que le premier chariot mobile 7 est guide le long d'un 
rail longitudinal sensibleraent au centre de la table 2. Les 
chariots 3 et 4 sont pourvus de galets rotatifs 15 guxdes 
dans lesdits rails 13, 14. Tous autres moyens d • entrainement 
appropries et de type connus eh soi peuvent etre utilises. 

De preference, 1- element de butee 4a du troisieme chariot 4 
; de transfert est realise sous la forme de deux doigts de 
butee entrainables entre une position ou ils sont en saillxe 
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au-dessus de la table d-empilage 2 et une position ou ils 
sont effaces sous la table d'empilage 2. 

Une courroie 11 dont les extremites 11a sont fixees au 
5 chariot 4 est enroulee autour de chaque doigt 4a en passant 
par l-extremite superieure et I'extremite inferieure dudit 
doigt 4a pourvues respectivement d'un galet rotatif 12. 
Ainsi, lors de la mise en saillie, d-un doigt de butee 4a au- 
dessus de la table d'empilage 2 pour venir en butee contre 
10 l-extremite arriere de la cartouche formee, les extremites du 
doigt 4a roulent le long de la boucle formee par la courroie 
11 et ladite courroie 11 entrainee par le doigt 4a applique 
sa surface contre la surface du cahier C et, lors de 
1'effacement dudit doigt 4a, la courroie 11 se deroule et 
15 s'ecarte de la surface dudit cahier C. 

Ainsi, la surface de la courroie 11 reste tou jours immobile 
par rapport a la surface du cahier C> c'est-a-dire sans 
glissement, lors de 1 • introduction ou de l'escamotage du 
20 doigt de butee 4a. 

Les doigts d'appui 3a escamotables sous la table d'empilage 2 
peuvent etre d'un type connu en soi ou ils peuvent etre 
realises de la meme maniere que les doigts de butee 4a. 



25 



30 



35 



Le dispositif selon 1 ' invention comporte en outre des moyens 
de distribution et de mise en place de planches aux deux 
extremites d'une cartouche avant le transfert de celle-ci. 

Ces moyens sont constitues d'un magasin pour les planches et 
de moyens de distribution des planches en soi connus (non 
represents), ainsi que de moyens de retenue des cahiers 
pouvant etre interposes dans le chemin d'avancee de 
1 ' empilage. 

Ces moyens de retenue, comportant chacun au moins une 
courroie fonctionnant comme la courroie 11 de 1 -element de 
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butee, cooperent soit avec 1' element de butee 4a pour former 
un espace dans lequel est introduite une planche a 
l'extremite arriere d'une cartouche formee, soit avec 
l'organe d'appui 6 pour former un espace dans lequel est 
introduite une planche pour l'extremite avant d'une cartouche 
en formation. 

Ces moyens de retenue pouvant etre interposes dans le chemin 
d'avancee de l'empilage sont constitues de deux volets 8, 
appeles egalement cones, positionnes de part et d • autre de la 
table d'empilage 2 et entrainables en deplacement 
transversa lenient au sens d'avancee de la table d'empilage en 
rapprochement et en ecartement l'un de 1' autre (selon la 
double fleche A aux figures lb et 2b), les volets 8 etant 
ainsi respectivement interposes dans le chemin d'avancee des 
cahiers C ou effaces dudit chemin. 

Le dispositif de la presente invention fonctionne de la 
maniere suivante, on amene des cahiers C sous forme de nappe 
de cahiers C a une tete d'empilage horizontal a chemin 
d'amenee vertical 1 et on effectue, par exemple, une 
separation entre deux cahiers au sein de la nappe avant 
l'arrivee a la tete d'empilage de sorte qu'un espace de 
separation 5 sera cree au sein des cahiers empiles 
25 horizontalement sur la table d'empilage 2 en sortie de la 
tete d'empilage au point d'empilage. 

On amene, a l'extremite avant d'une cartouche en formation, 
le deuxieme chariot 3 mobile sous la table d'empilage 2 de 

3» telle sorte que les doigts d'appui 3a qu'il porte reposent 
centre 1' avant de la cartouche en formation pourvue d'une 
planche avant 10, le troisieme chariot 4 mobile ayant ete 
ramene sous la table d'empilage 2 a proximite du point 
d'empilage, son element de butee 4a etant efface sous la 

35 table 2. 



20 
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Lorsque 1 ' espace de separation 5 apparait dans 1 ' empilage de 
cahiers C, on y introduit 1' element de butee 4a en saillie 
au-dessus de la table 2, ledit element de butee 4a reposant 
alors contre l'extremite arriere du dernier cahier empile de 
5 la cartouche ainsi formee. Le troisieme chariot mobile 4 
entraine alors l'extremite arriere de la cartouche au-dela 
des moyens de retenue ou volets 8 des cahiers C dans le 
chemin d'avancee de 1' empilage, lesdits moyens de retenue 8 
etant alors positionnes de maniere a s'interposer dans le 
l„ chemin d'avancee a 1' arriere de la cartouche. On introduit 
ensuite, depuis un magasin (non represented posit ionne en 
correspondance le long de la table d- empilage 2, une planche 
arriere 9 entre les moyens de retenue 8 et 1' element de butee 
4a a 1' arriere de la cartouche, on efface ledit element de 
15 butee 4a sous la table d' empilage 2 et le troisieme chariot 
mobile 4 amene alors ledit element de butee 4a sensiblement 
en coincidence avec les moyens de retenue 8 derriere la 
planche 9 ou il est entraine a nouveau en saillie au-dessus 
de la table 2. Les moyens de retenue 8 sont effaces du chemin 
20 d'avancee de 1' empilage et 1' element de butee 4a s'etend 
alors contre la planche arriere 9 positionnee a l'extremite 
de la cartouche formee. 

Dans cette sequence, le chariot 3 avance independamment du 
25 chariot 4 mais de maniere synchrone avec celui-ci. 

Cette cartouche presente une planche avant 10 et une planche 
arriere 9 et les deuxieme et troisieme chariots mobiles 3, 4 
peuvent alors transferer ladite cartouche tout en la serrant 

30 vers un poste de cerclage par exemple const itue d'un tunnel 
de cerclage 30 positionne a l'extremite de la table 
d'empilage. Au niveau du poste de cerclage, une fois la 
cartouche cerclee, les doigts d'appui 3a du deuxieme chariot 
mobile 3 et les doigts de butee 4a du troisieme chariot 

3S mobile 4 peuvent etre escamotes sous la table d'empilage 2 
dans le tunnel de cerclage 30, lesdits deuxieme et troisieme 
chariots mobiles 3, 4 pouvant etre ramenes vers la tete 
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d'empilage 1 tout en laissant disponible l'acces a la table 
d'empilage 2 tandis que la cartouche cerclee est ejectee vers 
un autre poste, par exemple un poste de palettisation. Ainsi, 
un operateur intervenant sur une cartouche en formation 
; n'empeche pas le retour desdits chariots 3, 4 vers la tete 
d'empilage 1 mais ne risque pas d'etre blesse par les doigts 
d'appui 3a ou les doigts de butee 4a en saillie au-dessus de 
ia table d'empilage 2. 

:, Lors de 1 ' apparition de 1 • espace de separation 5 au sein des 
cahiers empiles, on introduit egalement l'organe d'appui 6 
porte par le premier chariot mobile 7, qui etait jusque la 
escamote sous la table d'empilage 2, et qui sert alors 
d'appui aux cahiers de la nouvelle cartouche en formation, 
s cet organe d'appui 6, lorsqu'il arrive sensiblement en 
coincidence avec les moyens de retenue 8 qui sont en position 
interposee dans le chemin d'avancee de l'empilage, est 
entraine par son chariot mobile 7 au-dela desdits moyens de 
retenue 8 de maniere a s'ecarter de 1 • avant de la cartouche 
,o en formation. Une planche 10 est alors introduite dans 
!• espace entre les moyens de retenue 8 et l'organe d'appm 6. 
L'organe d'appui 6 est alors ramene au voisinage ou en 
coincidence avec les moyens de retenue 8 effaces du chemxn 
d'avancee de l'empilage, la cartouche en formation presentant 
25 une planche avant 10. 

Une fois la planche 10 mise en place, la cartouche continue 
son avancee sur la table d'empilage 2 et, lorsque le deuxieme 
chariot 3 mobile des moyens de transfert est ramene apres 

10 avoir transfere une cartouche, ses doigts d'appui 3a sont 
escamotes sous la table d'empilage 2 et sont amenes en 
saillie au-dessus de ladite table d'empilage 2 pour vemr 
reposer contre la planche avant 10 de la cartouche en 
formation. L'organe d'appui 6 qui maintenait jusque-la la 

n cartouche en formation est efface sous la table d'empilage 2 
et est ramene par le premier chariot mobile 7 au niveau du 
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point d'empilage de ladite table 2 de maniere a pouvoir etre 
introduit dans un nouvel espace de separation 5. 

L'espace d' insertion de la planche avant 10 ou arriere 9 est 
5 done tou jours au-dela des moyens de retenue 8 dans le sens 
d'avancee en correspondance avec les moyens de distribution 
de planches 9, 10. 

De preference, le poste de cerclage est constitue d'un tunnel 
,o de cerclage 30 positionne a l'extremite de la table 
d'empilage 2 de telle sorte que les deuxieme et troisieme 
chariots amenent en ligne une cartouche formee dans ledit 
poste de cerclage 30 dont la surface de reception de la 
cartouche est constitute de rouleaux 36, entrainables en 
15 rotation, s-etendant longitudinalement en sortie de la table 
d'empilage 2, les chariots 3 et 4 pouvant se positionner sous 
les rouleaux 36 et les elements d'appui 3a et de butee 4a 
etant engages entre deux rouleaux 36. 

20 Ce tunnel de cerclage 30 presente de preference un bras de 
fermeture 31 mis en place lorsqu'une cartouche est amenee 
dans ledit tunnel 30. Ce bras de fermeture 31 est positionne 
a l'extremite d' entree du tunnel de maniere a s'etendre 
verticalement entre la partie superieure et la partie 
25 inferieure dudit tunnel et est monte coulissant en 
translation selon au moins un axe transversal 32, 33 au 
tunnel 30 entre une position d'ouverture du tunnel 30 
(position de gauche de la figure 4b) ou il est entraine en 
translation en ecartement de ladite ouverture et une position 
30 de fermeture (position de droite de la figure 4b) ou il est 
interpose dans ladite ouverture du tunnel 30. 

Ainsi, le bras de fermeture 31 est monte coulissant en 
translation le long d'au moins un axe de guidage transversal 
^ 32, 33 au tunnel de cerclage 30 de maniere a s'etendre 
verticalement entre la partie superieure et la partie 
inferieure du tunnel a 1 'entree dudit tunnel et est entraine 
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en coulissement le long dudit axe 32, 33 par un verin 34, de 
preference sans tige avec lequel il est en liaison. 

De preference, le bras de fermeture 31 est monte, a l'aide de 
< douilles a billes 35 sur deux axes paralleles de guidage 32, 
33 s-etendant transversalement au tunnel 30 dans sa partie 
superieure et est en liaison egalement avec un verin 34, de 
preference sans tige entrainable en translation de gauche a 
droite et de droite a gauche tel qu'on peut le voir aux 
10 figures 4a et 4b. Un tel mouvement en coulissement du bras de 
fermeture 31 est ainsi obtenu de maniere simple et rapide et 
en temps masque par rapport a 1 'enlevement des elements 
d'appui 3a et de butee 4a tenant la cartouche. 

H un tel tunnel de cerclage 30 permet notamment de he pas 
allonger le temps de cycle de traitement d'une cartouche. De 
plus, une fois la cartouche cerclee, les elements de butee 4a 
et d'appui 3a sont escamotes sous la surface de reception du 
tunnel 30 de maniere a etre ramenes vers la tete d'empxlage 
pour prendre une nouvelle cartouche tandis que 1 • entrapment 
en rotation des rouleaux 36 de la surface de reception du 
tunnel de cerclage permet d'entrainer la cartouche vers un 
autre poste. 

De preference, la commande synchronise en action de tous les 
organes constituant le dispositif selon 1 - invention est 
obtenue par une unite de gestion electronique de commande a 
l'aide de moyens appropries connus en soi. 

On obtient avec 1- invention un dispositif dont la mise en 
place des planches principalement en temps masque, le 
pressage et le transfert de la cartouche se font en ligne, 
des 1- ejection de la cartouche de la partie empilage et dont 
la Vitesse de transfert de cartouche ainsi que la force de 
pressage est aisement reglable de telle sorte que ce 
dispositif peut avantageusement etre utilise avec des 
empilages a grande cadence. 



20 



25 



3? 
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REVENDICATIONS 

1. Dispositif autotnatique d'empilage horizontal et de transf ert 
de cahiers sous forme de cartouches de cahiers empiles du type 
comprenant : 

- un convoyeur d'amenee des cahiers (C) imprimes sous forme de 
nappe , 

- une tete d'empilage horizontal des cahiers (C) a chemin 
d'amenee vertical (1) desdits cahiers, 

- une table d'empilage (2) sur laquelle les cahiers (C) 
viennent reposer sur leur dos, 

- des moyens agencis pour former une separation entre deux 
cahiers empiles de maniere a former une cartouche de cahiers 
(C), 

- des moyens de transf ert d'une cartouche de cahxers (C) 
formee, mobiles sous, et le long de, la table d'empilage (2), 
comportant au moins un element d'appui (3a) en saillie au- 
dessus de la table d'empilage (2) et contre lequel s'appuie 
l'extremite avant d-une cartouche et au moins un element de 
butee (4a) entralnable entre une position effacee sous la table 
d'empilage (2) et une position en saillie au-dessus de la table 
d'empilage (2), position a laquelle ledit element de butee (4a) 
s'etend contre l'extremite arriere d'une cartouche formee, 

- un organe d'appui (6) pour une nouvelle cartouche en 
formation porte par un premier chariot mobile (7) sous, et le 
long de la table d'empilage, ledit organe d-appui (6) etant 
entrainable entre une position effacee au-dessous de la table 
d'empilage et une position en saillie au-dessus de la table, et 

- des moyens pour la distribution et la mise en place de 
planches avant et arriere aux extremites d'une cartouche depuis 
un magasin de planches dispose adjacent a la table d'empilage, 
caracterise en ce que les moyens de transfert sont constitues 
d'un deuxieme chariot (3) et d'un troisieme chariot (4) 
independants et entrainables en deplacement sous, et le long 
de, la table d'empilage independamment l'un de 1' autre, le 
deuxieme chariot (3) presentant 1' element d'appui (3a) propre a 
reposer contre l'extremite avant d'une cartouche, ledit element 
d'appui (3a) du deuxieme chariot mobile (3) etant escamotable 
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sous la table d'empilage (2), et le troisieme chariot (4) 
pr£sentant 1' element de butee (4a) propre a reposer contre 
l'extremite arriere d'une cartouche formee, ledit element de 
butee (4a) s ' introduisant entre deux cahiers (C) separes. 

2. Dispositif selon la revendication 1, 

caracterise en ce que les trois chariots mobiles (3, 4, 7) sont 
entrainables en deplacement de maniere independante les uns des 
autres dans le sens d'avancee de la table d^mpilage (2) et 
dans son sens contraire, de preference par des moyens de 
commande electriques. 

3. Dispositif selon l f une des revendications 1 et 2, 
caracterise en ce que lesdits deuxieme et troisieme chariots 
(3, 4) constituant les moyens de transfert instaurent au sein 
d'une cartouche formee une pression reglable electriquement par 
la vitesse desdits chariots (3, 4) et le couple impose par les 
moyens de commande electrique desdits chariots (3, 4). 

4. Dispositif selon l'une des revendications la 3, 
caracterise en ce que 1* Element de butee (4a) du troisieme 
chariot mobile (4) et/ou 1* element d'appui (3a) du deuxieme 
chariot mobile (3) sont realises sous la forme d'au moins un 
doigt de but£e (4a) ou d'appui (3a) entrainable entre une 
position ou il est en saillie au-dessus de la table d'empilage 
(2) et une position ou il est efface sous la table d'empilage 
(2), une courroie (11) dont les extremites (11a) sont fixees au 
chariot (3, 4) etant enroulee autour de chaque doigt (3a, 4a) 
en passant par l'extremite superieure et l f extremity inf£rieure 
dudit doigt (3a, 4a) pourvues respect ivement d f un galet rotatif 
(12) de telle sorte que, lors de la mise en saillie, d'un doigt 
de butee (4a) ou d'appui (3a) au-dessus de la table d f empilage 
(2) pour venir en butee contre l f extremite arriere de la 
cartouche formee et/ou contre l'extremite avant, les extremites 
du doigt (3a, 4a) roulent le long de la boucle formee par la 
courroie (11) et ladite courroie (11) entrainee par le doigt 
(3a, 4a) applique sa surface contre la surface du cahier et, 
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lors de l'effacement dudit doigt (3a, 4a), la courroie "( 11 ) se 
deroule et s'ecarte de la surface dudit cahier. 

5. Dispositif selon l'une des revendications 1 a 4, 
caracterise en ce qu'il comporte en tant que moyens agences 
pour former une separation entre deux cahiers, un dispositif de 
separation de cahiers dans la nappe d'amenee des cahiers (C) de 
sorte a creer un espace de separation (5) entre deux cahiers 
(C) au niveau du point d'empilage. 

6. Dispositif selon l'une des revendications 1 a 5, 
caracterise en ce que les moyens de distribution et de mise en 
place d'une planche (9, 10) aux extremites avant et arriere 
d'une cartouche sont les memes et comportent des moyens de 
retenue (8) des cahiers interposables dans le chemin d' avancee 
de l'empilage a proximite du point d'empilage et cooperant avec 
ledit element de butee (4a) du troisieme chariot mobile (4) ou 
ledit organe d'appui (6) porte par le premier chariot mobile 
(7) de maniere a creer, entre lesdits moyens de retenue (8) 
interposes sur le chemin d- avancee de l'empilage et ledit 
element de butee (4a) ou ledit organe d'appui (6), un espace de 
reception d'une planche arriere (9) ou respectivement avant 
(10) pour une cartouche, lesdits moyens de retenues (8) etant 
positionnes de sorte que ledit espace est cree en 
correspondence avec les moyens de distribution d'une planche 
(9, 10) depuis le magasin de stockage de planches. 

7. Dispositif selon la revendication 6, 

caracterise en ce que les moyens de retenue sont constitues par 
deux volets (8) disposes respectivement de part et d' autre de 
la table d'empilage et entrainables en translation 
transversalement au sens d- avancee des cahiers (C) empiles en 
rapprochement l'un de 1- autre de sorte qu'ils sont interposes 
sur le chemin d'avancee de la table d'empilage (2) et en 
ecartement l'un de 1- autre de sorte qu'ils s'effacent et 
liberent le chemin d'avancee de l'empilage. 
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8 Dispositif selon l'une des revendications 6 et 7, 
caracterise en ce que, lorsqu-une separation entre deux cahiers 
(C ) ou un espace de separation (5) au point d'empUage 
apparait, celle-ci est situee avant les moyens de retenue (8) 
et 1-element de butee (4a) du troisieme chariot (4) mobile est 
introduit a 1-extremte arriere de la cartouche forn.ee et 
entraine 1' arriere de ladite cartouche formee au-dela des 
m oyens de retenue (8) des cahiers dans le che.in d'avancee de 
1-empilage qui, alors interposes dans le chemin d-avancee de 
1-empilage, ferment entre eux et 1- element de butee (4a) du 
troisieme chariot (4) un espace de reception dans lequel les 
m oyens de distribution d-une planche introduisent une planche 
(9 ) ledit element de butee (4a) s'effacant alors au-dessous de 
la 'table d'empilage (2) et etant entrain, par le troisieme 
chariot mobile (4) en deplacement dans le sens contraire du 
sens d-avancse pour venir en coincidence ou en arriere , des 
m oyens de retenue (8) entre lesquels ledit element de butee 
( 4a) est amene de nouveau en saillie au-dessus de la table 
d-empilage (2) derriere la planche arriere (9) a l-extremrt, 
arrifire de la cartouche formee. 

9 Dispositif selon l'une des revendications 6 a 8, 
caracterise en ce que !• organe d'appui ,6, porte par le prefer 
chariot oobile (7, est introduit egalement entre deux oahxers 
separes ou dans !• espace de separation (5, au point d'emprlage 
de Meniere a reposer centre Lextremite avant d'ane nouvelle 
cartouche en formation et, lorsqu'il arrive au vorsrnage ou en 
, coincidence avec les moyens de retenue (8, interposes dans le 
chemin d'empilage, ledit organe d'appui (6, est entraine par le 
premier chariot mobile (7, au-dela desdits moyens de retenue 
< 8) de maniere a crier u„ espace entre lesdits moyens de 
retenue (8, et iedit organe duppui (6> dans leguel !« «»•» 
de distribution d'une planche introduisent une planche (10 
pcur l-extremite avant de la cartouche en formation, ledrt 
organe d'appui (6) etant ensuite ramene sensiblement en 
coincidence avec les moyens de retenue (8, de maniere a 
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emprisonner la planche avant (10) tandis que les moyens de 
retenue (8) sont actionnes pour liberer le chemin d'empilage. 

10. Dispositif selon l'une des revendications 7 a 9, 
caracterise en ce que les volets (8) presentent au moins une 
courroie formant une boucle entourant ledit volet, les 
extremites de la courroie etant fixes par rapport audit volet 
de sorte que le volet se deplace dans ladite courroie et 
lorsque des cahiers viennent en butee centre lesdits volets, la 
courroie est appliguee contre la surface des cahiers et lorsque 
les volets s'ecartent de part et d' autre de la table d'empilage 
pour liberer les cahiers, la courroie se deroule et s'ecarte de 
la surface des cahiers sans frottement sur lesdits cahiers. 

i 

11. Dispositif selon l'une des revendications 1 a 10, 
caracterise en ce qu'il comporte un tunnel de cerclage (30) 
positionne en ligne a l'extreiaite de la table d'empilage (2) et 
dans lequel une cartouche est amenee par les deuxieme et 
troisieme chariots (3, 4), ledit tunnel (30) presentant un bras 
de fermeture (31) positionne a l'extremite d' entree du tunnel 
(30) de maniere a s'etendre verticalement entre la partie 
superieure et la partie inferieure dudit tunnel (30) et est 
monte coulissant en translation selon au moins un axe 
transversal (32, 33) au tunnel (30) entre une position 
d'ouverture du tunnel (30) ou il est entraine en ecartement de 
ladite ouverture et une position de fermeture ou il est 
interpose dans ladite ouverture du tunnel (30). 

12. Dispositif selon la revendication 11, 

caracterise en ce que le bras de fermeture (31) est entraine en 
coulissement le long dudit axe (32, 33) sous l'effet d'un verin 
(34) avec lequel il est en liaison. 
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FIG. lb 
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FIG.2a 
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